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Uszczelnienia odporne
na dziatanie ognia

W czasopismie ,Elektroinstalator” nr 6/2009 [1] opisano szczegotowo
uszczelnienia typu MD wodoszczelne i gazoszczelne, podziemne i naziemne
instalacji elektrycznych, wodno-kanalizacyjnych oraz gazowych, wprowadzanych
do budynkow. Opisane uszczelnienia mogg by¢ uzupetnione specjalnym
komponentem odpornym na dziatanie ognia.

Rys. 1. Tuba o pojemnosci 310 ml z komponentem MD+

Uszczelnienia
wodoszczelne

i gazoszczelne
Podstawowym sktadnikiem ze-
stawow uszczelnien typu MDI,
MDII, MDIIl i MDIV jest kom-
pozycja oparta o dwuskfadniko-
wa zywice poliuretanowa (PU
expanding resin), o wiasciwos-
ciach rozprezajacych w poczat-
kowych minutach twardnienia
masy uszczelniajacej. Zywica PU
jest zapakowana w przezroczy-
sta torebke z dwoma komora-
mi oddzielonymi separatorem.
Do torebki jest przymocowany
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pierécien z gwintem srubowym.
W kazdej z komér znajduje sie
jeden ze skfadnikow zywicy PU.
Po usunieciu separatora nale-
zy w ciaggu 30 sekund dokfad-
nie wymieszac oba sktadniki.
Po ich wymieszaniu, w pier-
scien srubowy wkreca sie lejek
stuzacy do wtfoczenia zywicy
do przestrzeni wykonywanego
uszczelnienia. W trakcie wkre-
cania lejek przecina $cianke to-
rebki. Nastepnie z pomocg lejka
wtlacza sie wymieszang zywi-
ce PU do uszczelnianego otwo-
ru. Mieszanina dzieki swoim

wiasciwosciom rozprezajacym
wypelnia wszystkie zagtebie-
nia i szczeliny tego otworu.
Proces ten przebiega niezalez-
nie od $rednicy i ksztattu ot-
woru, a takze od liczby prze-
woddw lub rur. Zywica PU
po jej rozprezeniu, a nastepnie
podczas twardnienia, formuje
i tworzy mocne pod wzgle-
dem mechanicznym uszczel-
nienie wodoszczelne i gazo-
szczelne.

Uszczelnienie odporne
na dziafanie ognia
Zastosowanie specjalnego
komponentu typu MD+ od-
pornego na dziatanie ognia ra-
zem z uszczelnieniami typu MD
umozliwia uzyskanie struktury
materiatowej skutecznie prze-
ciwstawiajacej sie negatywnym
skutkom dziatania wysokich
temperatur siegajacych 120°C
i ognia, zgodnie z norma EN
1366-3:2009. Na stronie in-
ternetowej producenta masy
uszczelniajacej podano wiele
dodatkowych informacji po-
Swieconych temu zagadnieniu
[2]. Polskim odpowiednikiem
podanej normy jest PN-EN
1366-3:2010P [3].

Zasady wykonywania
uszczelnienia za pomocag
komponentu MD+

MD+ jest komponentem ela-
stycznym jednosktadnikowym,



Rys. 2. Witaczanie MD+ do rury ostonowej instalacji
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Rys. 3. Uszczelnienie MDIl i MD+

ktérego gtdwna czesd sta-
nowi kombinacja silikonow.
Komponent ten jest sprzedawany
w tubach o pojemnosci 310 ml
(rys. ). Za pomoca wyciskarki
(takiej samej jak do wyciskania
silikondw czy akryli) wtlacza sie
zawarto$¢ tuby do przestrzeni
wykonywanego uszczelnienia
(rys. 2). Uszczelnienie ogniood-
porne wykonuje sie od strony
najbardziej prawdopodobnego
wystapienia pozaru. Wycisniety
z tuby komponent pod wptywem
kontaktu z atmosferg twardnie-
Je, a po zakonczeniu tego proce-
su uzyskuje sie strukture o wy-
sokiej trwalosci mechaniczne;.
Na rysunkach 3, 4 i 5 pokaza-
no przykiadowe zastosowanie
uszczelnienia ognioodpornego
MD+ razem z uszczelnieniami
wodoszczelnymi i gazoszczel-
nymi typu MDII, MDIIl i MDIV
w instalacjach elektrycznych,
wodno-kanalizacyjnych i gazo-
wych, wprowadzanych do bu-
dynkow.

Uszczelnienia wodoszczelne,
gazoszczelne i odporne na dzia-
fanie ognia s3 rowniez stosowa-
ne wszedzie tam, gdzie tego ro-
dzaju wlasciwosci uszczelniajace
i odpornosciowe s3 wymagane,
czyli na trasach instalacji elek-
trycznych, instalacji wodnych
i gazowych, w technice teleko-
munikacyjnej oraz w réznych
konstrukcjach budowlanych. Rys.
6 przedstawia trase kablowa po-
prowadzong w rurze osfonowej,
w ktora jest wttaczany kompo-
nent MD+. Po wtfoczeniu po-
wierzchnie czotowg komponen-
tu nalezy wyréwnac za pomoca
noza monterskiego, szpachli lub
recznie, korzystajac ze specjal-
nej rekawicy ochronnej. Na rys.
7 pokazano prawidtowo wyko-
nane uszczelnienie MD+.

Podstawowe wiasciwosci
komponentu MD+

Poza wiasciwosciami odpornos-
ciowymi na dziafanie wysokich
temperatur i ognia, komponent

MD+ charakteryzuje sie:

® duza przyczepnoscig do in-
nych materiafow,

® odpornoscia na dziatanie
réznych rozpuszczalnikdw,
olejéw i substancji agresyw-
nych pod wzgledem che-
micznym.

Komponent ponadto nie pod-
lega korozji, jest nietoksyczny,
bezwonny, absorbuje wstrzasy
mechaniczne i moze by¢ z po-
wodzeniem stosowany w in-
stalacjach z réznymi rodzajami
kabli i rur.

Producent okresla zywotnos¢
eksploatacyjng produktu na po-
nad 25 lat.

Klasy podtrzymania
funkcji E30, E60,

E90i E120

Dla planowanej inwestydji
przyjmuje sie przedziaf cza-
sowy, w ktérym powinny pra-
widtowo funkcjonowac aparaty
i instalacje elektryczne, urza-

Rys. 4. Uszczelnienie MDIIl i MD+

Rys. 5. Uszczelnienie MDIV i MD+
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Rys. 6. Instalacja kablowa w trakcie wypetniania komponentem MD+

Rys. 7. Wyglad uszczelnienia z MD+ po wyschnigciu i wyréwnaniu

powierzchni czotowej

dzenia i systemy niezbedne
do prawidlowego petnienia
funkgji ochronnych oraz ewa-
kuacyjnych, podczas wystapie-
nia pozaru.

Na tej podstawie ustala sie
jedna z klas podtrzymania funk-
qji: E30, E60, ES0 lub EI20.
Dla klasy E30 wymagany czas
podtrzymania funkcji wyno-
si co najmniej 30 minut. Dla

klas E60, E90 i EI20 czas ten
wynosi odpowiednio 60, 90
i 120 minut.

Uszczelnienie MD+

a klasy podtrzymania
funkgciji

Firma FILOFORM — producent
uszczelnienia MD+ informuje w
swoich opracowaniach o prze-
prowadzeniu réznorodnych préb

EIA Elektroinstalator 11/2013

odpornosciowych w odmien-
nych konfiguracjach materiato-
wych, zgodnie z normami: EN
1366-3:2009 oraz BS EN 13501-
2:20074+A1:2009 [4].
Przeprowadzone w ten spo-
sob badania pozwalajg, zdaniem
producenta, na wyciggniecie na-
stepujacych wnioskow:

Uwagi korncowe

Uszczelnienia wodoszczel-
ne i gazoszczelne typu MD s3
w Polsce coraz powszechniej
stosowane przez wykonaw-
cow, zwiaszcza w budynkach
o prestizowym charakterze.
Mniej znane do tej pory kom-
ponenty ognioodporne typu

Rys. 8. Uszczelnienie MDIII instalacji kablowej poprowadzonej

W rurze ostonowej

|. W przypadku instalacji kab-

lowych:

B zastosowanie uszczelnie-
nia MDII facznie z MD+
umozliwia uzyskanie od-
pOrnosci ogniowej w ciagu
90 minut (klasa E90);

® uszczelnienie MDIIl facznie
z MD+ umozliwia uzyska-
nie analogicznej odporno-
$ciw ciggu 120 minut (kla-
sa E120).

2. W przypadku instalacji wod-
nych z rurami stalowymi
zastosowanie uszczelnie-
nia MDII lub MDIII tacz-
nie z MD+ pozwala na
uzyskanie odpornosci og-
niowej w ciagu 90 minut
(klasa E90).

3. Uszczelnienia MDIV, zasto-
sowane facznie z MD+, s
ognioodporne w ciagu 120
minut (klasa E120).

MD+ sa réwniez produktem
godnym zainteresowania. Ich
zastosowanie umozliwia rozwia-
zanie wielu problemdw z zakre-
su ochrony przeciwpozarowej
obiektéw budowlanych. =

Krzysztof Schnitzer
protekol@protekol.com
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